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DAVY AND UNITED ENGINEERING COMPANY LIMITED , 
Darnall Works, Sheffield 9 . Yorkshire (England) 

Verfahren und Vorrichtung zvsm Wachfilllen einer Strang- 
presse 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren sum Wachfttllen 
der Preftkammer einer Strangpresse mit einora g&sfarrai- 
ge Einschlusse aufweisenden Material, bei dem nach 
Schlieflen der Matrize mehrere Teilftillungen nachein- 
ander Uber einen VorratsbehSlter in die Proflkemmer 
gegeben werden, sowie eine Vorrichtung zur AusfUhrung 
des Verfahrenso Als ein gasf3rraige Einschlilsse auf- 
weisendes Material kommen beispielsweise kleberartigo, 
kohlenstof fhaltige bzw 0 keramische Massen in Betrachto 

Bei der Her stel lung von Kohlenotoff oder kohlenstof f- 
haltigen Verbindungen durch Pyrolyao wird diQ Preft« 
kammer einer Strangpresse gewShnlich in dor Woise go« 
fUllt, daft nacheinander mehrere vonoinander getronnto 
TeilfUllungen aus leiraartigem, kohlenotof fhaltigen 
Material, das eine Mischung aus Petroleumkoka und Koh- 
lenteerpech enthSlt, in die Preflkonraer gegoben werdono 
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Eine derartige Mischung wird in der Pachspracho go- 
w8hnlich als "Kohlenbrei" beseichneto Die Matrize dor 
Press© wird geschlossen, w&hrend dies© caMbln^ (t ioftA*" 
fUllungen zu einer festeren Masse gestampft werdGno 
Um fQr die Pyrolyse ein homogenereo verpreBtoo Notorial 
zu gewinnen, wird die PreflkaEaor dor Strangpresso go« 
wcShnlich durch Anochlufl an ein© Vakuumatufe ovakuiorto 
Dabei wird in bek&nnter Weise dio vorotohend beschrie- 
bene Teilfilllung des kohlenotofftoaltigon Materialo 
durch eine Beschickungsklappe in einon VorratsbehSltor 
und dann in die dffnung dor Prefikoffliaer Sfegeben,, nachdota 
die Beschickungsklappe gasdicht vorschlossen wurdoo 
Die Preflkamraer wird dann an die . Vaktaurastuf e angoochlos- 
sen„ Dabei muB nicht nur dio PreBkarasier selbst^ sondern 
auch der Vorratsbehaitor, in de® das Material eingeftillt 
wurde, Gvakuiert werden, was eine. botrfichtlicho Zoit 
in Anspruch nimmto Bei den bekannton Vorrichtungen 
steht bei jeder Nachftillung des kohlenstof fhaltigen 
Materials in die PrefikaraBer diese rait der Atmocph&re 
in Verbindung 0 Daher muB die Evakuierung der PreBkaraaer 
vom normalen Luftdruck aus beginnen 0 

Beim WachfUllen der PreBksramer einer Strangpresse mit 
einem gasfdrmige Einschltisse aufweisenden Material „ 
bei dem nach SchlieBen der Patriae mehrere Teilfiillun- 
gen nacheinander Uber einen Vorratsbehfllter in die PreB- 
kanuner gegeben werden p zQichnet sich das erfindungo~ 
gemfiBe Verfahren daher dadurch aus p daB jede TeilfUl- 
lung in der PreBkanamer vor Zugabe der nfichsten Teil- 
fiillung verdichtet, die PreBkammer wSLhremd des Ver~ 
dichtens gegen den VorratsbehHlter gasdlicht ver- 
schlossen und vor Verdichtungsende evakuiert wirdo 
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Vorzugsweise sieht das erfindungsgem&Be Verfahren beia. 
HachfUllen der PreBkammer einer Strangpresse mit einem 
gasfdrmige EinschlUsse aufweisenden Material p bei dera 
mehrere Teil fill Itingen n ache in and er vor dem Auspressen 
des Materials durch eine Matrize in die PreBkammer 
gegeben werden 0 vor D daB die Matrize geschloosen wird 0 
aufeinanderfolgende Teilfttllungen des Materials in 
den VorratobehSlter gegeben warden, Qin Beschickungs« 
kanal zwischen VorratsbehHlter und PreBkammer ge« 
schlossen, die PreBkammer evakuiert p die TeilfUllung 
verdichtet und nach Verdichten jeder Teilfttllung der 
Beschickungskanal ftir das Zugeben der folgenden Teil« 
fttllung vom Vorr&tsbeh&lter zur PreBkammer geSffnet 
wirdo 

Nach der ersten Evakuiorung herrscht in der PreBkammer 
dauernd ein Teilvakuum; vorsugsweise wird der Vorrato- 
behSlter gegen die Atmosphere abgeschlossen, wonn dor 
Beschickungskanal geSffnet ist und umgekehrto In dieoem 
Fall erweist es sich als vorteilhaft p dafl nach Be- 
schicken des VorratsbehSlters mit einer TeilfUllung 
dieser ebervfalls evakuiert wirdo 

Eine Strangpresse sur AusfUhrung des erfindurngsgernQBen 
Verfahrens, bei der ein Vorr&tsbehfilter mit dem Snneren 
der PreBkammer der Strangpresse in ausaramenwirkender 
Verbindung stefat, zeichnet sich dadurch auo D dafl sio 
mit einea VersehlMfl versehQn ist 0 ait don di<2 Vorbin« 
dung zwischen dom Inneren des Vor rotobehQl tors und dor 
Pr.eBkammer luftdicht unterbrechbor ist G 

Vorsugsweise ist der VorratsbehSlter mit einor luftdich- 
ten BoschickungsklappG veroehono Weiterhin konn qs vor- 
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teilhaft sein, den Vorratsbehfilter mit einera Anschlufi 
an eine Vakuumstuf e auszustatten 0 

Die erfindungsgemfifle Vorrichtung und Ihr Arbeitsablauf 
wird nachfolgend beispielhaft mit Bezug auf die beige- 
ftlgten Zeichnungen beschriebeno 
Es zeigens 

Fig 0 1 in schema tischer Darstellung einen 
Querschnitt durch eine StrangpreooQ 0 
in der leimartAges, kohlenstof fh&ltigoo 
und fllr die Pyrolyse geeigneteo fJafco- 
rial in die Preflkammer eingeftihrt istj 
und * 

Pigo 2 eine Shnliche Darstellung wie Fig<> l p 
wobei eine TeilfUllung in der Prefl^ 
kammer zusaramengeschoben und eine ihgug 
Teil fill lung fllr die Preflkasamer in don 
Vorratsbehfilter eingefllllt und dio Prefix 
kammer gegen don Vorratsbehfilter und da« 
mit die Atsaoophfire abgedichtet icto 

In den Figuren weist die Strangpresse eine Prefikasoaor 2. 
mit einem Kolben 4, eine Matrise 6 und eine Matrison- 
Verschluflplatte 8 auf 0 ®ber einer Einfllllflf fnung 12 
im Pr eB kammer gohfiuse lot ein Vorratsbohfilter 10 vorge« 
seheno Eine dichtende Haube 14 iot aaa hintoren Endo 
der PreBkamsaer angebrachtj Haube 14 un<3 die Bin£(Sll-=* 
dffnung 12 stehen mit einer Vakuusotufe 13 tibor Ab~ 
saugleitungen 17 und ein Ventil 15 in Verbindung 0 Sin 
den Vorratsbehfilter 10 abschlieaender Deckel 16 iot 
um ein Gelenk 18 in eine® Anaots cm Vorratobehfiltor 
•schwenkbar*. Der Deckel 16 kann sait Hilfo einer Kolbon- 
Zylindereinheit 20 ge5£fnet und verochlocsen worden 
und otellt im goschlosoenen Zuotond einon luftdichten 
Verschlufl am oberen Ende dea VorratsbehSltero 10 ^or 0 * 
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Zwisch n dera VorratsbehSlter 10 und oinea noch oben 
weisenden Aufsatz 22 auf der Preflkammer 2 iot oino 
Vorbindungsplatte 24 angeordnet, die ait eineo Tor 26 
zuoommenpaflto Das Tor 26 und die Verbindungoplatte 24 
stellen gemeinsam eine luftdichte Dichtung swischen 
dom VorratobehSlter io und der -PreflkafcaQr 2 dar e Eine 
Kolben/Zylindereinheit 28 schiebt das Tor 26 in seine 
abdichtende St el lung und aus dieoor heraus© 

Ira Betrieb geschieht das N&chfUllen der ProBkoaaar 2 
auf folgende Weise's * 

Das Tor 26 wird in seine Dichtstellung geochobon D ua 
den Vorratsbeh£lter 10 gegen dio IPreBkesamer 2 obsudich- 
teno Der Deckel 16 wird ge3f fnet und sine Piillung leim- 
artigen, kohlenstoftfhaltigen Materials wird in don 
VorratsbehSlter gegeben* Der Kolben 4 steht as linken 
Ende der PreBksm»er 0 Der Deckel 16 wird dann gaschloo- 
sen, urn den VorratsbehXlter gegen die Atmosphere ab« 
zudicftten und die VerschluBplatte 8 steht in der Ver« 
schluBstellung beztiglich der Matrizenfif fnung G Die Kol- 
ben- und Zylindereinheit 28 tritt dann in Aktion und 
zieht das Tor 26 zurttck, so daB die Ftillung in die 
Preflkammer f Silt 5 ehe dies jedoch getan wird 5 wird 
die Kolben/Zy Under einheit 28 uageschaltet, urn dao Tor 
in seine dichtende Stellung su ochieben D oo daB die 
Preflkanuner gegen den Vorr&tsbeh&lter abgeochloooon ioto 
Die Vakuumstufe 13 wird dann sit dor Proflkaocaer'ttber 
die Einftlllttf fnung 12 und der dichtondon H&ube 14 vor- 
bunden, so daB die Luf t in der Preflka&raor und der dich= 
tenden Haube zusammen mit den gao&rmigon Eiaochltiosen 
in der FUllung abgesaugt wirdo Glelchseitig odor kurs 
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danach wird der Kolben 4 v rgoochoben, una die Ft! 1 lung 
in den vorderen Teil dor Preflkamioor zusammenzudruckan. 
WShrend dieses Arbeitgganges wird der Deckel 16 gedff- 
net und eine neue FUllung deo loiraartigen, kohlenstoff- 
haltigen Materials wird in dsn Vorratsbahfilter 10 ge= 
geben. 

Der Kolben 4 wird dann zurUckgosogen sum linken Ende 
der Preflkammer, der Deckel 16 geschlosson und das Tor 
26 zurUckgezogen, so dafl die noue Beschickung in dio 
Preflkammer fSllto Dieser Zykluo wird dcnm solange wie- 
derholt, bis die Preflkammer bis zu einera vorbestimmten 
Mafle gefiillt ist; danach wird die Vorschluflplatfce 8 
von der MatrizenSf fnung entfernt und die Presse igt 
zum Auspressen des verdichteten kohlenstoffh&ltigan 
Materials bereit„ Nach dera Auopresoen wird der sich 
ergebende jungffrttuliche Werkstoff ("green stock") in 
bekannter Weise bei erhfihter Temperatur pyrolysiart. 

Die vorbeschriebene Ausftthrungsforra bezieht sich spe~ 
ziell auf die Herstellung pyrolysierter Kohle <pyro~ 
lysed carbon) , doch liegt es ausdrttcklich im Beroich 
des erfindungsgemSflen Gedankena, nach ihra das Aus~ 
pressen jedweden leimartigen Materials rait gas23rmi- 
gen Einschllissen auszufUhren* 

Bei der vorbeschriebenen AusfUhrungsforia der erfin- 
dungsgemaflen Vorrichtung 1st es raoglich, den Vorrats- 
behfilter 10 mit der Vafcuurastufo 13 ttbor eine Abaaug- 
leitung 19 und Vontilvorrichtungoai 15 so zu verbinden, ' 
doB Lufteinschlttsse in dem FUllnafeorial boreits abge- 
oaugt werden kflnnen, wShrend der Dockel 16 und das Tor 
26 noch geschlossen sind. Dedurch wird 9ichergQotollt y 
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daB beim Offnen des Tores 26 und Herunterfallen der 
neue.n Teilfiillung in die Preflkammer weniger Luft ab- 
gesaugt werden ntaB, als wenn der Vorratsbehalter vor 
der Weitergabe der MachfUllung nicht evakuiert worden 
wSreo 



Es ist offenbar, dafl die Erfindung beim Evakuieren 
der PreBkammer Jewells beim Eintritt einer TeilfUl- 
lung in die Rammer einen wesentlichen Zeitgewimi bring to 
Die Preflkasnmeroffnung sfcoht nieraals dirQkt mit der 
AtmosphSre in Verbindung und befindet sich daher dau~ 
ernd unter teilweisera Vakuum, nochdem der erst® 2y- 
klus des NachfUllens, Evakuierens und Verdichtens ab- 
geschlossen isto . 
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PatentansprUche 

a sa;aaoo=Dsasoo 



lo Verfahren zum NachfUllen der Preflkammer einer 
Strangpresse mit einem gasforraige Einschltlsse aufwei- 
senden Material, bei dem nach Schlieflen der Matrize 
mehrere TeilfUllun^en nacheinander Uber einen Vorrats- 
behSlter in die Preflkammer gegeben werden, dadurch 
gekennzeichnet, dafl jede TeilfUllung in der Prefl« 
kammer (2) vor Zugabe der nHchsten TeilfUllung ver- 
dichtetp die Preflkammer wHhrend des V<srdichtens gegen 
den VorratsbehSlter (10) gasdicht verschlossen und 
vor Verdichtungsende evakuiert wird 0 

2o Verfahren zum NachfUllen der Preflkammer einer 
Strangpresse mit einem gasfftrmige EinschlUsse aufwei- 
senden Material, bei dem mehrere TeilfUllungen nachein- 
ander vor dem Auspressen des Materials durch eine Ma« 
trise in die Preflkammer gegeben werden p dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die Matrize geschlossen wird, auf« 
einanderfolgende TeilfUllungen des Materials in einen 
VorratsbehSlter (10) gegeben werden, ein Beschickungs- 
kanal (12) zwischen VorratsbehSlter (10) und Preflkonoer 
(2) geschlossen, die Preflkammer evakuiert, die Teil- ' 
fUllung verdichtet und nach Verdichten Jeder TeilfUl- 
lung der Beschickungskanal fUr das Zugeben der fol- 
^genden TeilfUllung vom VorratsbehSlter zur Preflkosaaer 
geoffnet wi'rd* 
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3 0 Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dan der VorratsbehSlter (10) nach dera Be- 
schicken mit jeder TeilfUllung abgedichtet und vor 
• (Jffnen des Beschickungskanals der gasfflrrnige Inhalt 
des Vorratsbehalters" mindestens teilweise abgesaugt 
wird o 

4„ Verfahren nach einem der vorstehenden Anspriiche 0 
dadurch gekennzeichnet, daB das in die Strangpresse 
eingefiillte Material aus kleberartigem, kohlenstoff- 
haltigen und zur Kohlenstof f«Pyrolyse geeigneten Ma- 
terial bestehto 

5o Verfahren nach Anspruch 4 9 dadurch gekennzeichnet, 
daB das Material aus einer Mischung aus Petroleumkoks 
und Kohlenteerpech bestehto 

6 0 Verfahren nach einem der vorstehenden AnsprUche 
zur Herstellung pyrolysier ten Kohlenstof fs 9 dadurch 
gekennzeichnet, daB die Strangpresse mit kleberartigem, 
kohlenstoffhaltigen Material beschickt wird* 

7. Vorrichtung zur Ausfilhrung des Verfahrens nach 
einem der vorstehenden Anspriiche an einer Steangpresse, 
die eine an eine Vakuuroquelle anschlieflbare Preflkoaaer 
und einen mit dem Inneren der PreBkammer in zusammen- 
wirkender Verbindung stehenden VorratsbehSlter aufwelst, 
gekennzeichnet durch einen VerschluB, mit dera die Ver- 
bindung zwischen dem Inneren des Vorratobehfiltero und 
der PreBkammer gasdicht unterbrechbar isto 

8„ Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet D 
daB der MaterialeinlaB des Vorratsbehfilters mit einer 
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gasdichten Klappe (16) gasdicht verschlieftb&r iato 

9 0 Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft der VorratsbehSlter (10) und die Preft- 
kammer (2) Uber Absaugleitungen (17, 19) und eine 
Vent 11 vorrichtung (15) mit der Vakuumquelle verbunden 
sind, so dan durch die Ventilvorrichtung die Preflk&nuner 
und /oder der Vorratsbehalter wahlweise ev&kuierbor sindo 
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